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Estudo Teécnico Preliminar 140/2024

1. Informacodes Basicas

Nimero do processo:

2. Descricao da necessidade
Maquina de costura automatizada para acabamento grafico

Este estudo tem o objetivo de continuar a renovacgéo do parque de acabamento grafico do Senado
Federal cuja maioria das maquinas encontram-se em obsolescéncia devido aos mais de trinta anos
de operagdo. A iniciativa visa a aquisicdo de maquina de costura de livros automatizada a fim
de melhorar a qualidade e performance dos servicos de acabamento e assim reduzir a demanda
em manutencdo e principalmente mitigar riscos de eventuais paralisacbes das
atividades desta Secretaria. Por fim, deve-se observar que o equipamento é essencial na producao
editorial da SEGRAF.

No contexto da inddstria grafica, a automagéo no processo de costura de livros é essencial por
véarias razdes. Maquinas automatizadas podem costurar livros muito mais rapidamente do que o
trabalho manual, aumentando significativamente a produtividade, o que é crucial para atender a
grandes demandas em prazos curtos. A automacao garante que cada livro seja costurado com a
mesma preciséo e qualidade, reduzindo a variabilidade que pode ocorrer com o trabalho manual e
resultando em produtos finais mais uniformes e de alta qualidade. Embora o investimento inicial em
maguinas automatizadas possa ser alto, a longo prazo, elas reduzem os custos operacionais ao
diminuir a necessidade de mao de obra intensiva, minimiza erros e desperdicios e ainda nos
fornece autonomia e flexibilidade na producéo. Além disso, maquinas automatizadas podem realizar
tarefas repetitivas e fisicamente exigentes, reduzindo o risco de lesbes para os trabalhadores.

O processo de costura de livios geralmente envolve varias etapas. Primeiramente, as folhas
impressas séo dobradas em cadernos (conjuntos de paginas) e organizadas na ordem correta. Em
seguida, os cadernos sdo alimentados na maquina de costura, que pode ser configurada para
diferentes tamanhos e tipos de livros. A maquina costura os cadernos juntos usando fios
resistentes, podendo empregar diferentes métodos de costura, como a costura em linha ou em
ziguezague, dependendo do tipo de encadernagdo desejada. Apds a costura, os livros passam por
processos de acabamento, como colagem da lombada, aplicacdo de capas e corte trilateral para
garantir que todas as bordas estejam alinhadas. Finalmente, os livios s&o inspecionados para
assegurar que atendam aos padrdes de qualidade antes de serem embalados e enviados.

A SEGRAF possui somente um equipamento de costura de livros, modelo Astronic 180, no parque
grafico. A Astronic 180 foi adquirida em 27 de setembro de 1996 conforme documento patrimonial
anexo ao estudo preliminar. A partir de agosto de 2024, o maquinario encontra-se fora de operacgao
por conta de uma série de ocorréncias em manutencédo. Até o momento da elaboracdo deste
estudo, a equipe técnica ndo obteve sucesso em reverter a situacéo de inoperancia do maquinario.
De todo modo, a gestédo esta cuidando deste problema em pelo menos trés frentes: cotacdo de
servico especializado em manutencdo de maquinas de costura industrial, cotacdo de servigo de
costura de livros para evitar a interrupcdo do servico publico desta Secretaria e por fim,
formalizando demanda de aquisicdo de maquinario novo de costura de livros.

Em funcéo deste contexto atual de contingenciamento do processo de costura de livros, o Orgéo

~écnico também considerou a terceirizagdo do servigo. No entanto, essa alternativa ndo se mostra
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viavel devido a realidade desta Secretaria em relagdo ao processo industrial grafico, ao perfil de
seus clientes, a sensibilidade dos contelidos impressos e a necessidade de atendimento célere. Em
resumo, seguem alguns motivos:

1. Perda de autonomia do processo: Os prazos ficam diretamente sujeitos a dinamica de
terceiros, o que pode resultar em perda no cumprimento dos prazos. A previsdo de entrega
deixa de ser completamente confiavel e célere, sendo aceitavel apenas como contingéncia
de risco em casos emergenciais de parada de operacédo da Unica maquina de costura do
parque grafico do Senado Federal. Além disso, podera haver vazamento de informagles
sensiveis de uma dada publicacéo.

2. Interrupcoes no fluxo de trabalho: A terceirizacdo pode causar atrasos na entrega de livros
devido a problemas logisticos, sobrecarga do fornecedor ou falhas técnicas. Demandas
emergenciais se tornam mais dificeis de atender, comprometendo prazos e aumentando
custos, o que afeta diretamente a eficiéncia e a reputacido da SEGRAF.

3. Reducao da expertise interna: Com o processo fora da estrutura, a equipe perde contato
com a operacdo, resultando em desatualizagdo técnica e dificuldade para treinar novos
profissionais. Isso cria uma dependéncia de fornecedores externos e reduz a capacidade da
organizacéo de manter autonomia e conhecimento sobre o processo.

4. Dificuldade em reinternalizar o processo: Retomar a operacao interna apés um periodo de
terceirizacdo exige altos investimentos em equipamentos, treinamento e adequacdo de
infraestrutura. Além disso, a perda de expertise acumulada e entraves administrativos tornam
a transicdo mais complexa, cara e demorada, gerando interrupcées no servico durante o
periodo de ajuste.

5. Problemas de comunicacao: Esses problemas podem levar a mal-entendidos, atrasos na
producédo e entrega, necessidade de retrabalho e relagbes tensionadas entre a empresa e o
fornecedor. A comunicacéo deficiente pode resultar em produtos que ndo atendem aos
padroes desejados, aumentando os custos e o tempo de producdo, além de causar
frustracbes e tensdes que prejudicam a colaboracdo a longo prazo. Sem contar a
necessidade de gerenciamento de um novo contrato, que naturalmente traz seus desafios.

Ja no contexto de manutencao, desde outubro de 2021, marco que iniciou o registro de ordens de
servico de manutencdo (OSM), a Astronic 180 registrou 39 ocorréncias em manutencéo de um total
de 1469 registros em todo parque grafico até o final de outubro de 2024. Mesmo representando
somente 2% das ocorréncias de manutencdo desde o inicio do sistema de registro digital, a Segraf
néo possui solucdo de contingéncia para esse processo de costura de livros. Logo héa necessidade
de adquirir maquinario atualizado, moderno e mais eficiente. Segue a lista de registros
em manutencéo do pargue grafico do Senado Federal entre o periodo que compreende desde o dia
28 de outubro de 2021 ao dia 23 de outubro de 2024.
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Registros de O

MAMN ROLAND 700 [108328]
SPEED MASTER 74 [710]
BICOLOR [717]
MULLER MARTIMI STAR PLUS (COLA) [719]
MULLER MARTIMI - 321 [580]
STAHL KD 78/4 IV [205388]
STAHL KD 78/4 | [470]
TECNOMAC ACF Th/ T80 [726]
WOHLEMBERG 44 F | [579] *TRILATERAL*
WOHLEMBERG 155 [984]
ASTRONIC 180 [851]
MABEG 7580 GBC [778]
WINKLER. DUMNEBIER | (EMVELOPE SACCY) [985]
GUILHOTINA PLANA WOHLEMBERG [407]
MULLER MARTINI STAR PLUS [ALCEADEIRA) [719]
ATLAS GA1S FF [80667]
HEIDELEERG DUPLO OFICIO [331]
POLAR MOHR 137 1l [983]
Adara TH 120 {Lava-chapa) [605]
CASE MAKER: [218211]
WINKLER DUNMEEIER || (ENVELOPE COMERCIAL) [...
STAHL ASE 33 STACKER ROBOZINHO [80662]
POLAR MOHR 137 11 [983]
USINAGEM
VULCANIZADOR POLITROM [499]
SCHULZ SRP 4040 {RT00) [1152100;
ESPIRAL PERFURAMAX [209084]
HAMMORND GLIDER [323
WINKLER DUNNEEBIER 983 (CORTE ENVELOPE) [991]
{Em branco)
AFINS
COMPRESSOR DA, 700 (schullz)

No contexto da producéo grafica, aproximadamente 80% das ordens de servico que demandam
capa dura devem ser costuradas. Esse quantitativo mostra-se um intervalo quase constante que
oscila entre 76 a 89 OSs anualmente que demandam costura conforme gréafico abaixo. E evidente a
oscilacdo para baixo durante os dois primeiros anos de pandemia do COVID-19. E, de modo
atipico, no ano de 2024 a demanda baixou significativamente por conta da producdo dos produtos
comemorativos do bicentenario do Senado Federal mas certamente por conta da inoperancia do
equipamento em todo o segundo semestre do ano corrente.
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Ainda no contexto produtivo dos servicos de acabamento grafico, ha uma alternativa a costura de
livros que envolve a utilizacdo da cola PUR (poliuretano reativo). Apesar de sua alta aderéncia,
durabilidade, resisténcia e flexibilidade, a cola PUR requer um coleiro e maquinario especificos. Por
outro lado, a linha de producdo da SEGRAF conta com um coleiro com mais de 30 anos de uso,
qgue nao foi projetado para esse tipo de cola. Portanto, a utilizacdo da cola PUR nos processos
torna-se muito mais custosa do que uma nova maquina de costura automatizada, pois envolve a
compra de outro coleiro com essa tecnologia, a mudanca da cadeia de insumos utilizados e o
treinamento dos operadores. Além disso, a cola PUR é mais cara e téxica do que a cola HOT-
MELT utilizado pela SEGRAF ao longo das Ultimas décadas.

Em suma, a melhor opgdo para manter o servigo publico desta Secretaria em niveis de exceléncia e
autonomia consiste no investimento em uma nova magquina de costura automatizada.

3. Area requisitante

Area Requisitante Responsavel
COAEXP André Luiz Rodrigues Santana
NGPROD Marcio De Holanda Meireles Viana

4. Descricdo dos Requisitos da Contratacado

1. Maquina de costura automatizada para acabamento grafico
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O equipamento deve ser projetado para costura automatica de livros, destacando-se pela robustez,
confiabilidade, eficiéncia, flexibilidade e precisdo. Este maquinario deve ser ideal para aplicacdes
profissionais e de alta demanda, garantindo um desempenho superior em ambientes de producao
intensiva. O equipamento deve possuir um display com tela colorida e operagdo por toque,
proporcionando uma interface intuitiva e facil de usar. Além disso, deve ser adequado para todos os
tipos de cortes padrdo e possuir programacao grafica automatica para garantir um processo
totalmente automatizado e eficiente.

Alguns recursos adicionais incluem orientagdo gréafica para operadores no idioma portugués,
facilitando o treinamento e a operagéo diaria. O sistema de medi¢do deve ser conversivel entre
métrico e polegadas, oferecendo flexibilidade para diferentes padrées de producéo. A interface do
usuario deve ser configuravel, permitindo ajustes personalizados conforme as necessidades
especificas da operacéao.

Por fim, o equipamento deve possuir um modelo padronizado pela fabricante, sem customizagbes
pontuais para atendimento especifico de algum dos requisitos solicitados, assegurando a
uniformidade e a compatibilidade com outros equipamentos. Ademais, o equipamento deve ser
compativel com periféricos ou mdédulos adicionais, permitindo a expansédo e a integragdo com
outros sistemas. A conectividade para software de controle de producéo é essencial, garantindo a
gestao eficiente e 0 monitoramento em tempo real de todo o processo produtivo.

Velocidade mecanica: a partir de 160 ciclos por minuto;
Comprimento minimo da assinatura: a partir de 120mm
Largura minima da assinatura: a partir de 75mm
Comprimento maximo da assinatura: a partir de 425mm
Largura méaxima da assinatura: a partir de 320mm
Espessura maxima da assinatura: a partir de 4mm

Nimero de pontos de costura: a partir de 10.

Comprimento do ponto de costura: a partir de 16,5 mm.
Documentagéo e display da maquina em Lingua Portuguesa;
Compatibilidade com o padréao JDF e/fou CIP4,

Treinamento operacional e técnico;

Certificacdo de Norma NR-12 e CE.

Marca e modelo de referéncia: Aster Pro ou Ventura MC 160.

5. Levantamento de Mercado

As maguinas de costura de livros sédo produzidas por empresas estrangeiras com representacio no
Brasil. Portanto, o equipamento certamente serd importado e deverd ser nacionalizado. As
principais fabricantes desse tipo de maquinario sdo a suica Muller Martini e a italiana
Meccanotecnica. Ambas possuem representacdo no Brasil através da Muller Martini Brasil e da
MSTech Solutions, respectivamente. A China também produz maquinarios desse tipo; contudo, a
solucéo ndo é tao confidvel, pois as fabricantes chinesas ndo oferecem a mesma qualidade de
materiais e ndo ha assisténcia técnica de pecas e servicos. Isso é um problema grave, ja que esse
tipo de maquinario tende a ter uma vida Util de mais de 15 anos.
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6. Descricao da solucao como um todo

De acordo com as solugdes apresentadas, a aquisicdo do objeto configura-se como alternativa mais
vantajosa no atendimento das necessidade do parque grafico do Senado Federal. Outro fator
significativo consiste na questéo dos impactos dos custos de nacionalizacdo, aduaneiros e frete e,
por conseguinte, no preco final do produto. Logo, a gestio sugere prazos de entrega de pelo menos
180 dias.

Paralelamente, ha necessidade de optar por equipamentos novos, de primeiro uso e de modelos
padronizados e em linha de producgéo pela inddstria com nenhuma customizagdo a fim de atender
pontualmente algum requisito e especificacdo do objeto. Ademais, a existéncia de rede de
assisténcia técnica, revenda de pecas e comprovacdo de outros modelos comercializados no
Brasil devem ser critérios essenciais e comprovatérios na avalicdo da
melhor solugdo embarcada para os equipamentos ofertados pelos fornecedores licitantes ja que
ndo ha vantagem alguma para a Administracédo investir em equipamento Unico no pais devido
aos riscos envolvidos com esse tipo de bem de capital.

Assim, o objetivo é investir em equipamento consolidado no mercado brasileiro de indistrias
graficas com solucdes ja estabelecidas no gue tange em assisténcia técnica, revenda de pecgas e
programa de garantia e manutencéo. Além de contar com as certicacdes e conformidades da NR12
e a europeia (CE).

Outro detalhe crucial é a inclusdo de treinamento técnico e operacional apds a entrega e montagem
dos equipamentos e também da definicdo de todos os niveis de servicos, responsabilidades e
garantias de cada uma das partes no contrato. Por fim, é necessario incluir também o critério
ambiental na avaliacdo da melhor solucdo do objeto. Logo, o fornecedor/fabricante que apresentar
certificado de programas de protecdo climatica e/ou ambiental, por exemplo: certificacdo de
compensacéo de CO2 e reflorestamento, possuira vantagem competitiva na avaliacio da proposta.

7. Estimativa das Quantidades a serem Contratadas

A aquisicao do objeto deve observar o quantitativo conforme tabela abaixo:

ltem [Quantidade Descricdo

Entrega, montagem e instalagdo de maquina de costura automatizada
para acabamento grafico nacionalizada conforme as especificacdes
01 01 apresentadas com programa de garantia e manutencdo, rede de
assisténcia comprovada, revenda de pecas nacional, certificacdes
recomendadas (inclusive ambientais).

02 01 Treinamento operacional e técnico de pelo menos 16h

Manutencdes preventivas anuais a partir do segundo ano de vigénica do

03 03
contrato.

8. Estimativa do Valor da Contratacao

“alor (R$): 4.200.000,00
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O valor estimado para esta contratagio € R$ 4.200.000,00. Detalhado da seguinte forma:

Item QDT Descricao Valor
01 01 Entrega, montagem e instalagdo de maquina de 3.900.000,00 R$
costura automatizada
02 01 Treinamento operacional e técnico de pelo 90.000,00 R$
menos 16h
03 03 Manutencgdes pre\./efltlyas anuais a partir do 910.000,00 R$
segundo ano de vigénica do contrato.

Essa quantidade é considerada suficiente para atender as demandas da Segraf sem comprometer
a qualidade do servico ou onerar demasiadamente os cofres pulblicos, visando sempre a
economicidade e a eficiéncia dos trabalhos.

9. Justificativa para o Parcelamento ou nao da Solucao

A contratacdo em questdo ndo permite o parcelamento, pois trata-se de uma solucéo integrada que
abrange fornecimento, instalacéo, treinamento e manutencdo preventiva. Assim, é imprescindivel
gue a contratacéo seja realizada por grupo, visando a sistematizacdo dos servicos complementares
a aquisicao do produto.

A presente demanda limita-se a um Unico equipamento e aos servicos diretamente relacionados a
ele. Dessa forma, torna-se essencial que a aquisicdo de todos os itens ocorra de maneira unificada,
garantindo que o vencedor do certame ndo apenas entregue o produto conforme especificado no
edital, mas também preste os servicos de instalacéo, treinamento e manutencéo durante toda a
vigéncia do contrato.

Essa abordagem tem como objetivo sistematizar os servigos e conferir maior robustez a
contratacdo, assegurando a plena execucao das obrigacdes pactuadas.

10. Contratacoes Correlatas e/ou Interdependentes

Todos os servicos agregados para maquinario pretendido devem ser incluso no valor global da
proposta. Os servicos vao desde a nacionalizacdo dos bens, entrega, montagem, instalacéo,
treinamento e, até o programa de manutencdo preventivo anual. Assim, ndo ha necessidade de
contratacdo correlata ou interdependente.

11. Alinhamento entre a Contratacao e o Planejamento

A solicitagdo ndo esta vinculada a nenhum projeto do GEP, fazendo-se necessaria para manter a
operacionalidade da Secretaria, em conformidade com o RASF.

12. Beneficios a serem alcancados com a contratacao
Os beneficios apresentados com a objeto desta contratagio séo:

® Renovacéo do parque de acabamento grafico;
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Continuidade do servico publico através dos servicos de acabamento grafico;
Maior autonomia e efetividade nas operacoes;
Maior valor percebido pelos clientes nas entregas dos produtos;
Seguranca e confidencialidade por ndo depender de terceiros para a realizacdo do servico;
Manutencéo da qualidade dos produtos editoriais e gréaficos.
Diminuicdo das interrupgdes nos trabalhos e no atendimento as solicitagbes dos érgéos do
Senado Federal.
* Mitigar possibilidade de sobrecarga de outros maquinarios graficos e contratacoes
emergenciais visando solucdo de problemas imprevistos
Garantir boas condic¢des de trabalho no servico de acabamento.
® Pleno funcionamento das diversas etapas produtivas.
® Diminuicao de desperdicio na producéo grafica

13. Providéncias a serem Adotadas

Nao ha providénias técnicas prévias ou altera¢oes de estrutura fisicas a serem adotadas.

14. Possiveis Impactos Ambientais

Considerando que a solugdo contempla apenas o fornecimento de equipamentos, além dos
servicos de instalacdo e treinamento, ndo foram identificados impactos ambientais relevantes
associados a esse processo. Trata-se de uma operacdo com potencial minimo de interferéncia
ambiental, visto que as atividades envolvidas sdo de natureza controlada e amplamente monitoravel.

15. Declaracao de Viabilidade
Esta equipe de planejamento declara viavel esta contratagdo.

15.1. Justificativa da Viabilidade

A contratacdo revela-se viavel, considerando que o equipamento e a tecnologia em questédo estédo
disponiveis no mercado e sdo plenamente capazes de atender a demanda apresentada. Além
disso, ha fornecedores com atuacédo em ambito nacional, o que assegura a viabilidade logistica e
técnica da aquisicao.

A descricdo do objeto pode ser elaborada de forma clara e objetiva, sem a necessidade de apoio de
parceiros nesse processo. Embora se trate de um maquinario especializado, sua complexidade néao
configura um entrave significativo, j& que o mercado dispbe de fornecedores capacitados para
atender as exigéncias do projeto.

16. Responsaveis

Todas as assinaturas eletronicas seguem o horario oficial de Brasilia e fundamentam-se no §3° do Art. 4° do Decreto n° 10.543,
de 13 de novembro de 2020.

8de9

ARQUIVO ASSINADO DIGITALMENTE. CODIGO DE VERIFICACAO: C1E6COE600664DA2.

CONSULTE EM http:/Anww.senado.gov.br/sigadweb/v.aspx.


http://www.senado.gov.br/sigadweb/v.aspx

00100.223425/2024-42

UASG 20001 Estudo Técnico Preliminar 140/2024

MARCIO DE HOLANDA MEIRELES VIANA

Agente de contratagdo

ADRIANO LUCIO DA SILVEIRA JUNIOR
Equipe de apoio
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Lista de Anexos

noms non

Atengao: Apenas arquivos nos formatos ".pdf", ".txt", ".jpg", ".jpeg",
diretamente a este documento.

.gif" e ".png" enumerados abaixo sdo anexados

® Anexo I - Ventura.pdf (2.04 MB)
® Anexo II - asterPRO portoghese pagine.pdf (1.74 MB)
® Anexo IIT - Dados_Patrimoniais_Astronic_180.pdf (70.44 KB)
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Hardcover production — First-class book production 3

Hardcover Machines from
Muller Martini
High-quality and cost-effective

production

The booklines from Miiller Martini offer you a wide range of solutions for every requirement in industrial book
production. With rounding and pressing station, ribbon gluing device and up to two headband stations, they
are equipped for all publishing productions. Both conventionally and digitally printed books can be produced in

premium quality.

-

—/

Countless modes of
production

Whether in conventional high-volume
production, variable data printing or
the production of individual books —
Muller Martini has the right machine for
all types of job configurations. A very
wide range of products with a large, in-
finitely variable format range is being
processed. Muller Martini booklines can
be used flexibly and are therefore the
ideal solution to stand out with unique
products. The robust construction for
three-shift operation distinguishes them
just as much as the modular design of
both individual machines and complete
system solutions.

\|/

),

With touchless
workflow

With the shortest change-over times
and thus high net output, produc-
tion can be more efficient. Our hard-
cover machines master changing
formats or binding processes in the
shortest possible time due to their high
level of automation. No other machine
manufacturer supports the digital
integration of machines via JMF/JDF
as comprehensively as Muller Martini.
And with fully integrated solutions, the
touchless workflow is now a reality —
manual interaction is no longer required.

High investment
protection

Our unique investment protection pro-
gramme shows you what needs to be
done to maintain the profitability of your
investment. In partnership, we optimise
the productivity through the mainte-
nance of your machine and through
training of the employees. This can
reduce operating costs and extend the
useful life of the machine. This guar-
antees a long product lifespan — and
a flexible response to future market
developments. This is supported by our
comprehensive life cycle management.
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Thread Sewing
Ventura MC 160/200

Perfect thread sewing at the highest production output

The thread sewing machines of the Ventura MC family produce tightly sewn book
blocks in a highly cost-effective manner. In the MC 160 version, the Ventura pro-
cesses all common formats and folding types and impresses with its clear and
compact design. The entry-level model is easy to operate and features the
proven Muller Martini sewing centre. With its excellent price-performance
ratio, it delivers outstanding sewing quality.

The Ventura MC 200 produces high-quality books in both one-up and multiple-up
production runs. Thanks to the MotionControl (MC) technology, the machine has
the highest level of automation on the market, making jobs easy and quick to
reproduce. The sewing without blind stitch, thread welding, servo thread ten-
sion as standard and the thread loop formation with blow air are highlights that
ensure that the Ventura MC 200 produces extremely economical book blocks of
the highest quality.

I\/I aX . CYCI eS / h 9'600 cycles/h for Ventura MC 160

12,000

SPECIAL FEATURES

Sewing without blind stitch as standard

Patented, air-blast assisted thread loop formation

User-friendly touch screen with tried-and-tested job and set-up wizard

Normal and staggered stitch as standard

Servo thread tension as standard

Active thread trimming system for shortest thread ends and highest quality

Format range of up to 510 mm spine length (Ventura MC 200)

MM vision control system for sequence and opening control (option Ventura MC 200)

Variable data printing (option Ventura MC 200)

With TWEEN smaller signatures can be sewn into a book block (option Ventura MC 200)

Max. degree of automation due to servo technology for shortest set-up times (Ventura MC 200)

High-quality hardcover books - efficiently produced E
Thread Sewing Machines from Mduller Martini.
mullermartini.com/venturamc
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Thread Sewing Machine
Ventura MC 160 and Ventura MC 200

Technical Data

00100.223425/2024-42

Machine type

Ventura MC 160

Ventura MIC 200

Mechanical speed

18 to 160 cycles per minute

18 to 200 cycles per minute

max. 9.600 cycles per hour

max. 12.000 cycles per hour

Sizes

min. signature length

120 mm (4°/4")

120 mm (4°/4")

max. signature length

425 mm (16%4")

510 mm (20"/s")

min. signature width 75 mm (3") 75 mm (3")
max. signature width 320 mm (125/s") 320 mm (12%/s")
max. signature thickness 4 mm (5/32") 4 mm (5/32")

Sword opening

minimum

8 mm (%16"}), low or high folio lap

8 mm (°/16"), low or high folio lap

Number of stitches

standard

11

13

combined staggered

11

13

Stitch length

16.5 mm (*/3")

16.5 mm (*/5")

with/without blind stitch

possible for all stitch types

possible for all stitch types

Power consumption

2.5 kW

3.6 kW

Compressed air required Ventura 65 N m3h at 6 bar 65 N m%h at 6 bar
(16.3 cfm at 87psi) (16.3 cfm at 87 psi)
Stacker 10 N m%h at 6 bar 10 N m%h at 6 bar
(6 cfm at 87 psi) (6 cfm at 87 psi)
Weight Ventura 2450 kg (5390 Ibs) 3450 kg (7600 Ibs)
Stacker 290 kg (638 Ibs) 290 kg (638 Ibs)

This illustration shows
the Ventura MC 200
and the Ventura MC 160

in the VenturaConnect System

Subject to dimensional and design changes and equipment configuration.

MULLER MARTINI '
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Ventura MC 160 and Ventura MC 200
1 Ventura MC 160 thread sewing machine
2 Ventura MC 200 thread sewing machine
3 Belt delivery with stacker and conveyor
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Ventura MC 160

3369

452 500 306

T

1893
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Ventura MC 200
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Ventura MC 200 with stacker
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2d in Switzerland/DB/Ventura MC160-MC200/042016/Br1/0069.1059.71

Muller Martini AG

Untere Bruhlstrasse 13
CH-4800 Zofingen, Switzerland
Telephone +41 (0)62 745 45 75
Fax +41 (0)62 751 55 50
info@mullermartini.com
www.mullermartini.com

MULLER MARTINI '
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MECCANOTECNICA"

BOOK FINISHING SOLUTIONS

9 -

HIGHRANGE

SOLUGOES DE ACABAMENTO
PARA IMPRESSAO OFFSET

agasSTElFro

MAQUINA AUTOMATICA DE COSTURA DE LIVROS
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YOURFUTURE0 MAQUINA AUTOMATICA DE COSTURA DE LIVROS

A SOLUGAO PARA 0S LIVROS COSTURADOS, QUANDO A EXCELENCIA
E UM ELEMENTO IMPRESCINDIVEL

Sobre a asterPRO
IR

VELOCIDADE: 12.000 ciclos/h

- ,

11 TAMANHO MAX. DO CADERNO: 440 x 320 mm | 520 x 320 mm (PRO 52)
O

'Y MUDANCA AUTOMATICA DE FORMATO

EM LINHA COM ALCEADEIRA

A maquina mais completa

E Icorpora todas as tecnologias de ponta para a costura automatica do livro.
% lquina mais completa da Meccanotecnica, a unidade emblemdtica; o equillbrio perfeito entre automagéo e precisao, velocidade e confiabilidade.
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TECNOLOGIA INOVADORA DE CICLO COMPLETO Q

A série asterPRO vem em dois modelos: asterPRO 44 & asterPRO 52 para
duplo paralelo.

Estes modelos estdo agora disponiveis também na versao FULL GYGLE que
apresenta a TECNOLOGIA DE CICLO COMPLETO, permitindo a costura de livios
dispensando o ponto falso.

PRINCIPAIS CARACTERISTICAS:

e Sistema de costura inovador que dispensa o ponto falso (patente pendente).

e Aumento da eficiéncia e produtividade sem comprometer a qualidade do
livio.

¢ Alinha & presa mecanicamente, sem interromper 0 processo de costura &
em conformidade com o mais alto padrao da indlstria de livros.

¢ (O equipamento ideal para a producao de livios com um baixo namero de
cadernos.

e (s livios ficam compactos e a qualidade da costura se mantem estavel,

MELHORA NA LOMBADA E FECHAMENTO Q

(racas a nova tecnologia, o Ultimo caderno é puxado para mais perto do ante-
rior, tornando o livio mais compacto.

Além disso, 0 hlogueio mecanico do ponto permite o uso de linhas de qualquer
fipo e espessura.

LINHA AUTOMATICA DE ALGADO E COSTURA
A maguina de costura asterPRO pode ser integrada nos sistemas automdticos
de alceamento-costura Uniplex e Multiplex SA.

PONTO ALTERNADO AUTOMATICO (opcional)

- E nte pode ser ativada, a partir do painel, a mudanca automatica do movimento das langadeiras do ponto normal para o ponto altemnado; hd, além disso,
== Ivo para orientar o gancho alternadamente para a direita ou para a esquerda, para evitar a formagao de uma sobreposicao de pontos durante a costura
. altemado.
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PINGA DE ALIMENTAGAO DUPLA
E DISPOSITIVO DE ESQUADRO

asterPRO lida com livios como AS duplo e A3
nao cortado, enquanto a PRO 52 abre oportuni-
dades para duplo paralelo ou livios de grandes
dimensoes.

Uma pinga dupla permite a extracao de tamanhos
grandes, papéis leves ou cademnos flexiveis,

O dispositivo de esquadro executa operacoes
mais suaves, sem intervencao manual e € livie
de manutengao.

MUDANGA AUTOMATICA DE FORMATO

asterPRO ¢ altamente  automatizado  como
padrdo; as operagoes de configuracao sao rea-
lizadas em minutos.

O opcional “Super Automatic Size  Change”
POSSUi recursos de autoaprendizagem. O tama-
nho do caderno inicial da maguina & reconhecido
automaticamente e a unidade executa 0s selups
de: cabegole de abertura, sistema de transporte,
roda do acelerador, dispositivo de registro de ca-
demo, aguihas de perfuracao (recurso exclusivo),
facas laterais e mesa de saida.

GIGALYNX DUAL CONTROL

No alimentador, o GigaLynx Dual Control permite
a leitura de codigos de barras e imagens para
identificar imediatamente erros de sequéncia.
Opcionalmente, o controle Gigal ynx Image per-
mite verificar a segiiéncia de dentro do cavalete
de transporte.

SAIDA DO BLOCO DE LIVROS

00100.223425/2024-42

QUALIDADE DE COSTURA E CORTE ATIVO
DA LINHA

Costuras curtas e agulhas de gancho reduzem
a chance de flexao e quebra. As novas agulhas
perfuradoras conicas fazem furos menores e re-
gulares que aumentam a qualidade da costura.

O cortador de linha ativo permite um corte preci-
S0 sem puxar a linha. Esse recurso € particular-
mente desejado quando se utiliza papel de baixa
gramatura, independentemente dos tipos de
linha.

SIEMENS PC

0Os blocos de livios $ao automaticamente separa-
dos e encaminhados em uma mesa de entrega
grande e de faol acesso. Mediante solicitagio,
um extrator ajuda a descarregar os livios, en-
quanto o empilhador, conectado a uma esteira
de rolos, monta pilhas de livios de até 120 mm.

‘E 14quina de costura asterPRO cumpre as normas internacionais de seguranga CE

Um PC Siemens controla todas as fungdes e o
monitor colorido giratdrio de 17 "exibe todas as
informacoes de maneira grafica e simples.

A unidade possui um software “Remote Service”
para solucdo de problemas, juntamente com um
aplicativo para manutencao programada, com-
plementado com videos detalhados para facilitar
as operacoes.

= fica reserva-se, a quelquer momento, o direito de modificar sem aviso prévio as caracteristicas tcnicas e estéticas dos produtos ilustrados.

\ 4
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ager = asterPRO & compativel com o padrao =—
: Pro &ﬂ; t6enico JOF ——
MAQUINA AUTOMATICA DE COSTURA DE LIVROS (8 READY A aﬂva@éo do sistema ndo ests incluida, ”‘T‘W]W

CARACTERISTICAS TECNICAS

:

W

:

:
1805

Velocidade mecinica maxima 12.000 ciclos/h P —

Formato minimo 120 % 75 mm ' ‘D
Tamanho max. asterPRO 440 x 320 mm = 1 =y
Tamanho max. asterPRO 52 520 x 320 mm

Aberturas disponiveis

2, acima, 2 abaixo + LAP

4 alcima,l4 e}blaixo de + LAP (opcional) /ﬂ =
abridor giratorio LAP {opcional) N E W 1
Numero de pontos de costura 10 (12 asterPRO 52) %3; _ — * °
= W [o0]
Comprimento do ponto 19 mm ) i == | L
Poténcia requerida 6,35 KW J Lj* L/J I
Voltagem standard 400V, b0Hz, 3 phases \ ="
Consumo de Ar (suprimento externo) a 7 bar - 600 I/min (Full Cycle 1200 I/min) sy =1

Peso liquido

OPTIONAL

asterPRO + Sistema + Stacker

3560 kg (3650 kg asterPRO 52)

3600-3680

2160

850

3207

1120

OPTIONAL

asterPRO + Stacker

2095

""" [

2160
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ITALY

Head Office & Main Manufacturing Plant
tel. + 39 035 585 111
Www.meccanotecnicagroup.com
info@meccatec.it

COMPANY WITH
MANAGEMENT SYSTEM
CERTIFIED BY DNV

Meccanotecnica offers a network of representatives

in every region of the world

More information at:
www.meccanotechicagroup.com

MECCANOTECNICAe]z{0]8]

ol
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Book Automation Inc.
USA

Sales & Service Branch

tel. + 1 860 354 7900

fax + 1 860 201 1470
www.bookautomation.com
info@bookautomation.com

Aster Europe GmbH
GERMANY

Sales & Service Branch

tel. + 49 6151 92840

fax + 49 6151 928428
www.astereurope.com
booksewing@astereurope.com

Aster (Shenzhen) Co. Ltd
CHINA

Sales & Service Branch

tel. + 86 755 834 35 323
fax + 86 755 226 42 410
www.astersz.com
info@astersz.com

Aster Polska Sp. z o.o.
POLAND

Sales & Service Branch
tel. + 48 42 645 70 09
fax + 48 42 645 70 44
www.asterpolska.pl
info@asterpolska.pl

aSsSTrelFro

MAQUINA AUTOMATICA DE COSTURA

DE LIVROS

o
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The names and logos marked with the appropriate symbol are registered or unregistered
trademarks of Meccanotecnica S.p.A. in the European Union and/or in other countries.
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